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_ KiM-818 Series

Maquina de coser de tipo
columna, disefno en zigzag
de puntada cerrada de
una aguja de gran
capacidad.

1) Para el buen funcionamiento de la
maquina, lea este manual antes de usarlo.

2) Guarde el manual g constltelo en caso de
I

averfas u otros problemas que puedan
surgir.
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. Le agradecemos por adquirir nuestra maquina de costura.

Nuestra empresa, en base de la tecnologia y de la experiencia adquirida en
la fabricacion de maquinas industriales para la costura, hemos podido crear
un producto innovador, de multiples funciones, rendimiento éptimo,
potencia maxima, resistencia superior y diseno sofisticado capaz de
satisfacer las necesidades y expectativas del usuario.

. Es indispensable leer completa y detenidamente este manual para la
utilizacion eficiente y obtener el maximo rendimiento del producto.

. Las especificaciones pueden ser modificados sin previo aviso para el
mejoramiento de la maquina.

. Este producto esta disenado, manufacturado y se vende solo para la
magquina de coser industrial. El uso del cualquier otro propdsito se prohibe
estrictamente.

SUNSTAR MACHINERY CO., LTD.
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eguridad de

1) Sefal de seguridad y el significado.

Las indicaciones de las normas de seguridad son: jPeligro!, jAviso! y jPrecaucion!.
Si no se cumplen las normas, puede causar danos fisicos a personas o a la maquina.

: Esta indicacion requiere mucha atencién, ya que, de lo contrario, puede ocasionar dafios y
peligros durante la instalacion, funcionamiento y durante el mantenimiento de la maquina.

: Si se cumplen las indicaciones de esta sefial, puede prevenir dafios ocasionados por la maquina.

: Si se cumplen las indicaciones de esta sefial, puede prevenir fallos en la maquina.

2) Posisicion y significado de la sefial de Precaucion.

.
A Precaucion
4 1 A

No operar la maquina sin dispositivo de
seguridad y protector de dedos. Apaque el
interruptor antes de hacer la impieza o antes
de cambiar el hilo, bobina o la aguja.
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3) Normas para la seguridad.

® Aviso / Instalacion.
» La instalacion de la maquina solamente debe hacerlo por mediante ténico o ingeniero autorizado.

P En caso de que necesite ayuda, contacte a la tienda donde haya comprado o pida ayuda a la
persona que conoce la maquina.

» Debe ser transportado la maquina por dos personas, ya que pesa 60 kg aproximadamente.

P Instale alejado de la soldadura de alta frecuencia, o de lujares donde haya mucho ruido para
evitar mal funciones en la maquina.

» No encienda la maquina antes de haber terminado la instalacién. Si por error pisara el podrla de
arranque, puede lastimarse.

p Debe cubrir el motor y la correa que une a la maquina con el cubridor correspondiente.

» No presione el interruptor para encender la maquina sino esta llenado el lubricante.

» Compruebe si esta bien el voltage y fase(single o fase) segun la sefial que hay en el panel de
motor.

» Todos los cables eléctricos deben ser instalado a una distancia de 25mm como minimo de la
parte operativo de la maquina. Y compruebe si el dispositivo fijador para los cables eléctricos,
no esta presionando demasiado, ya que puede provocar descarga eléctrica o incendio.

» En caso de uso de la mesa con ruedas, debe fijarlo bien.

» Por el peso de la maquina puede dafnarse en la hora de desmontar, por lo tanto debe ser
operado por dos personas.

» En caso de llenar el lubricante, use anteojos de seguridad y los guantes de proteccion. Alejese el
lubricante lejos de los ojos y de la piel ya que puede causar inflamacion.

No beba el lubricante, puede causar vomito.
Mantenga fuera del alcante de los nifios.



® Precaucion / En el uso.

p Para el mejor uso de la maquina, debe ser operado por personas que hayan recibido
entrenamiento.

» No use usar la maquina que no sea para el uso de coser.

» Debe apagar la maquina si no esté operando. Por error si llegara a pisar el pedal puede causar
dafio. Debe apagar la maquina en las siguientes situaciones :
- En la hora de introduccir el hilo en la aguja.
- En la hora de cambiar la aguja o la bobina.
- En la hora de no operar o dejara rin operar por varios horas.
- En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede
rotar por un tiempo. Por lo tanto espere hasta que se apaque totalmente.

» En caso de uso de la mesa con rueda, debe fijarlo bien.

p Después de que haya terminado de montar la maquina, compruebe la direccién de rotacion del
motor. Para ello, manualmente, debe girar la polea para dejarlo la barra-agujas en el punto mas
bajo y encienda el motor y luego compruebe la polea. (Desde el punto de la polea, la polea
debe girar hacia la direccion contraria del reloj)

» En la hora de encender el motor, aleje la mano lejos de la aguja.

» En la hora de operacion de la maquina, no introduzca los dedos dentro de la palanca tirahilos.

» Debe apagar el motor, antes de acostarlo o desmontar la correa V.

» Opere la maquina depués de haber comprobado si todo esté en su lugar. En caso contrario
puede dafarse.

» En la hora de la operacion de la maquina, aléjase las manos lejos de la parte del movimiento de
la maquina. Y no precione demasiado ninguna parte de la maquina. Esto puede traer dafios

fisicos y dafios a la maquina.

p Por el peso de la maquina puede dafarse en la hora de desmontar, por lo tanto debe ser operado por
dos personas.

» Debe comunicarse con el personal SUNSTAR inmediantamente, apagando el motor, si llegara
escuchar ruidos en la maquina o llegase a oler algo.

p Por cualquier problema, comuniquese con la oficina de SUNSTAR mas cercana o a la matriz.
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® Precaucion / En la limpieza
p Debe apagar la maquina si va a limpiar. Por error si llegara a pisar el pedal puede causar dafo.

» En la hora del uso del Motor embrague, aungque haya apagado el motor, por la inercia puede
rotar por un tiempo. Por lo tanto espere hasta que se apaque totalmente.

» En caso de uso de la mesa con rueda, debe fijarlo bien.

p Por el peso de la maquina puede dafnarse en la hora de desmontar, por lo tanto debe ser
operado por dos personas.

» En caso de llenar el lubricante, use anteojos de seguridad y los guantes de proteccion. Aléjese el
lubricante lejos de los ojos y de la piel ya que puede causar inflamacion.

No beba el lubricante, puede causar vomito.
Mantenga juera del alcante de los nifios.



@ Precaucion / Mantenimiento

» El mantenimiento de la maquina solamente debe hacerlo por mediante ténico o ingeniero
autorizado.

» El mantenimiento del sistema eléctico, debe hacerlo por mediante personal SUNSTAR o personal
autorizado.

» Apaque el motor y saque el cable del enchufe en las siguientes situaciones, sino puede llagar a
causar danos.
- En la hora del mantenimiento de la maquina o en el ajuste.
- En la hora del cambio del gancho o piezas consumibles.
% En la hora del uso del Motor embrague, aunque haya apagado el motor, por la inercia puede
rotar por un tiempo. Por lo tanto espere hasta que se apaque totalmente.

» En la hora del trabajo de ajuste de electricidad o presién de aire, tenga cuidado para su
seguridad.

» En caso de uso de la mesa con rueda, debe fijarlo bien.

» Por el peso de la maquina puede dafiarse en la hora de desmontar, por lo tanto debe ser
operado por dos personas.

» En la hora del cambio de piezas, use solamente piezas originales de SUNSTAR.

» En la hora de chequeo de la maquina, si las partes de seguridad estan desensamblado, debe
ensamblarlo y antes de encender el motor compruebe una vez mas si todo estan en su lugar.

P SUNSTAR no hace responsible si llagara tener problemas por motivo de efectuar cambios en la
magquina por personal no autorizado.
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Especificaciones.

1) Especificaciones de la maquina.

KM-818 : Maquina de coser de tipo columna, disefio en zigzag de puntada cerrada de una
aguja de gran capacidad.

Modelo KM-818
Clasificacion
Uso Tela medio y pesado
Velocidad de la maquina Max. 1,600 spm
Densidad maxima de puntada 6 mm
Movimiento de la barra-agujas 36 mm
Movimiento de la palanca tiralios 62.1mm
Gancho requerido Gancho horizontal
Aguja DP x 17 #16~23 (Standard #23)
Elevacion del prensatela 10 ~ 15 mm
Espacio Principa/ Auxiliar prensatelas 2 ~7mm
Método de lubricacion Manual
Espacio de trabajo requerido 243.5 mm
2) Especificaciones del motor
(1) Especificaciones del motor embrague.
MODELOS VOLTIOS WATIOS HERCIOS
HEC-1706 (Monofasico.) 110/220V 400W 50/60 Hz
HEC-1705 (Trifasicos.) 220/380V 400W 50/60 Hz
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Estructura de la maquina.

1) Denominacion de las partes de la maquina.

Barra de soporte del hilo

Brazo K{ ‘ )

Lt
' { it
9 e 75
(P g

B

Base del brazo

Poste

Elevacion de rodilla

[Fig. 1]

Instalacion de la maquina.

1) Condiciones para la instalacion.

(1) Para la prevencion de accidentes no use la maquina donde haya voltaje que sobre pase +10%.
(2) Compruebe antes del uso si la presion esté correcta del cilindro del aire, para prevenir accidente.

(3) Para el uso adecuado y para evitar accidentes, por favor use en las siguientes condiciones.
La maquina en operacién, la temperatura ideal es de 5C~40C.
La maquina durante mantenimiento, la temperatura ideal es de —10C~60C.

(4) Humedad : Entre 20~80% (relativo).

2) Condiciones para la instalacion eléctrica.
(1) Voltaje
- El voltage debe regular entre + 10%.
- La frecuencia debe ser regulado entre (50/60hz) 1%.
(2) El ruido de ondas electromagnéticas.
No use junto con aparatos que posee altas ondas electromagnéticas y frecuencias altas.
(3) No agregar otros suplementos en la caja de control.
(4) Tenga cuidado con el agua o café etc. para que no vaya a mojar el motor o la caja de control.
(5) No deje que se caiga la caja del control ni el motor.
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Pasos a seguir antes de usar la maquina.

1) Como instalar la cabezera de la maquina.

Como muestra en la, figura después de ensamblar la
mesa, la guia de cabezera de caucho @,
amortiguador de caucho @ se le ajusta con la barra-
guia amortiguadora @.

2) Como instalar la caja del interruptor.

Para la instalacion del interruptor de la
caja @, fijese en el dibujo. Debe
instalarlo en la parte derecha-abajo.

3) Cémo instalar el plato del lubricante.

(1) Fije el plato del lubricante con los 8
tornillos en los agujeros del plato @ que
se encuentra en la parte inferior de la
tabla @.

(2) Despué de fijar el tanque del lubricante
@ con el tornillo en el plato @, fija el
receptor de lubricante @ en el tanque.

[Fig. 4]
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4) Coémo llenar el lubricante.

Como figura muertra en la 4, antes de los
operar la maquina es necesario lubricar losl
agujeros que estan sefialado con color rojo.

[Fig. 5]

5) Como ajustar la tension de la correa.

Después de instalar el motor, al aflojar las tuercas @ y
®, por el mismo peso del motor @ se crea la tension en la
correa.

[Vea la Fig. 6]

[Fig. 6]

6) Cémo instalar el cubridor de la correa.

[Precaucién] : Para evitar daios a la persona, siempre debe
apagar el motor antes de realizar la instalacion y luego
comprobar que también el motor esta parado totalmente.

(1) Se instala la guia @ del cubridor de la correa en los 5
agujeros.

(2) Introduzca la midad en la guia del cubridor de la correa @
los 5 tornillos @.

(3) Acople el cubridor de la correa @, @, ® vy tornille en el
aguijero el tornillo @.

(4) Acople el cubridor de la correa ® de manera vertical y
luego tornille el tornillo @.

(5) Con el tornillo @ ajuste el cubridor de la correa ®,®,® y
®.
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7) Como instalar el portaconos.

Ensamblar el portaconos @ como figura en
el dibujo 8, y luego introduccirlo en el agujero
de la mesa fijandolo con la tuerca @ con(los
anillos) ®.

[Fig. 8]
| I 4 ry u
Reparacion de la maquina.
1) Método de introduccién de la aguja.
Fijar la aguja @ con el tornillo de fijacion ®
introduciéndola en el agujero de la barra-agujoy
harta el tope como muestra la figura.
Ranura
[Fig. 9]
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2) Ajuste del plato de la aguja y el gancho.

% En caso de cambiar el gancho, comprobar la posicion de la plato de aguja. La posicion estandar es
que la, aguja @ es te posicionada a un lado de la placa de aguja @ o que la aguja haya doblado entre

0.15~0.2mm. En caso que no se encuentra en tal

posicion, ajuste la placa de aguja para la posicion

adecuada.

(1) Si va doblar la pacac de aguja hacia la direccién
interna, insierta el tornillador por la parte externa de
placa.

(2) Y siva doblar la placa de aguja hacia la direccion
externa, insierta el tornillador por la parte interna de

[
\

o

1
|
|
|
)

1.0.150.2mm

la placa.

3) Ajuste de tiemporizacion de la aguja y el gancho.

& Preparacion para el ajuste de la aguja y el gancho.
1. Gire el dial de densidad de puntada en el sentido de las
agujas del reloj hasta que se pare.
2. Gire el volante para que la barra-agujas se quede en
el punto mas bajo y afloje el tornillo de fijacion @.

+ La altura de la barra-agujas.
Ajustar lo minimo de longitud de la densidad de la
puntada, y gire la polea de la maquina hacia la
direccion del usuario hasta que llegu a barra-agujas,
el punto mas bajo. Continue girando hasta que la barra-
agujas suba 2.5mm. Desde esta posicion de la barra-
agujas, la distancia estandar entre el punto del gancho
y la parte superior del ojo de la aguja es de 1.8mm.

+ Posicion del gancho.

Ajustar lo minimo de longitud de la densidad de la
puntada, y gire la polea de la maquina hacia la direccién
del usuario hasta que llegue la barra-agujas, el punto
mas bajo. Continue girando hasta que la barra-agujas
suba 2.5mm. Desde esta posicion de la barra-agujas, el
punto del gancho debe estar en el centro de la aguja y
debe haber una distancia de 0.02~0.1mm entre el punto
del gancho y la ranura de la aguja.

Punto del gancho

Centro de la aguja

Posicion mas baja
de la aguja.

0.02~0.1T1mm

1.8mm

2.5mm

punto de gamcho

Soporte de la

[Fig. 11]
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4) Instalacion de la guia del hilo.

Instale la guia del hilo fijandolo en
el brazo como lo figura en el dibujo .

[Fig. 12]

5) Colgar el hilo superior.

Ponga la palanca tirahilos en la posicion mas
alta y acople el hilo superior segun los
numeros que apararecen en el dibujo 13.

[Fig. 13]

6) Ajuste de la tension y bobinacion del hilo inferior.

(1) Devanar varias veces en la bobina,
el hilo despues de pacar por ® a ©

(2) Deacoplar la leva de la bobina hacia esta
la direccion. K3

(3) Deje que la bobina esté 80% devanado, y
afloje el tornillo @, para que pueda ajustar
el lugar de la leva de la bobina.

(4) Cuando haya finalizado la bobinacién,
automaticamente se parara desacoplando
la leva de la bobina.

15



7) Ajuste de la tension del prensatelas.

Dependiendo la direccion del giro de la barra
de presion, se aumenta o se disminuye. Se
aumenta en la direccion hacia la derecha y al
contrario se disminuye.

8) Elevacion de la barra de presion.

Si desea parar desde el punto de elevacion de
la barra de presion, gire la barra @ hacia la
direccion de la flecha, como lo figura en el
dibujo. Y si desea bajar la presion vuelva poner
en su lugar de origen.

9) Ajuste de numero de puntada.

Como figura en el dibujo 17, los numeros que
figura en el dial @ es la densidad de numero de
puntada.Gire de derecha a izquierda y elija el
nuimero de puntada que desea.

Aumenta

Dismunuye < >

[Fig. 15]

[Fig. 16]

[

[Fig. 17]
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10) Ajuste del tiempo de transferencia del auxiliar de
prensatelas.

La nivel de elevacion que hay entre auxiliar de
prensatelas y prensatelas es lo mismo. Si desea elevar,
debe mover el enlace de la placa superior de
alimentacion @, hacia la direccion arriba y si quiere
disminuir, hacia, abajo. Despue, apriete la tuerca para
fijarlo. Si desea que el auxiliar de prensatelas y
prensatelas tengan diferente nivel de elavacion, afloje el
tornillo de fijacién @ del enlace de la placa superior de la
alimentacion y girando cerca del volante apriete el tornillo
®, entonces el auxiliar tendra mas elevacion que el de
normal. Y si lo hace al contrario el prensatelas tendra
mas elevacion que el auxiliar.

[Fig. 18]

11) Ajuste de la leva de alimentacion.

La temporizacion entre el diente y la aguja es el ajuste vertical de la clavija excéntrica del diente.
Después de girar con la mano la polea fijando la barra-agujas en la posicién mas baja, para alinear el
centro del eje superior @), con el nimero 1 de la clavija excéntrica de diente haciendo coincidir el
centro del tornillo de fijacién @, como lo indica en el dibujo 18.

[Fig. 19]
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12) Ajuste de tension del hilo.

(1) Ajuste de la tension del hilo superior.
Si gira la tuerca @ hacia la derecha, la
tension del hilo superior aumenta y si
gira hacia la izquierda disminuye.

(2) Ajuste de la tension del hilo inferior.

Si gira el tornillo @ hacia la derecha, la
tension del hilo inferior aumenta y si gira
hacia la izquierda disminuye.

[Fig. 20]

13) Bobinacion de la bobina.

El ajuste de la bobinacién de la bobina es Bobina Placa de ajuste de la bobina.
regulado por la aflojacion del tornillo para
mover la placa de ajuste. Si hay bastante
bobinado, gire la placa hacia la direccion Ay
al contrario muevelo hacia la direccion B.

[Fig. 21]
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14) Instalacién y desmontaje de la bobina y la caja de bobina.

+ Instalacion de la caja de bobina.
1.Se introduce la bobina en la caja de bobina
para poder girar el hilo hacia la direccion de la
flecha.
2. La caja de bobina que tiene muelle de ajuste de
tension ® y por la ranura de la caja de la bobina
hace que el hilo pase.

& Desmontaje de la caja de bobina.
Parando la aguja en el punto mas elevado, como lo
indica en la fig. 22, se abre el cubridor del gancho
@ y poner la manilla de la bobina @ en una
posicién adecuada para desacoplar la bobina @ y la
caja de bobina ®.

+ Introduccion del casquillo.
1. Por la ranura de la aguja hace pasar el hilo.
2. Inserte la caja de bobina en el gancho para

emparejar el hilo de la rosca que pasa la ranura
del gancho y de la salida de la caja de bobina.
3. Empuije hacia abajo la manilla de la bobina @.

[Fig. 22]

15) Costura reversa

(1) Presione la palanca @ del control reversa.
(2) Es posible maniobrar costura reversa mientras 7w

esta presionando la palanca. ‘
(3) Si la palanca vuelve a su sitio, la direccion de la

costura normal.

[Fig. 23]
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1 Situaciones, causasy soluciones.

Situaciones

Causas

Soluciones

1. Rotura del hilo
(Se desenrolla o
desgaste)

@® Enla punta de la aguja, ranura en el
interior del gancho.

® Hay mucha tensién en el hilo superior.

® Hay espacio grande en el gancho
mediano.

@ Hay contacto entre la aguja y el gancho.

® Hay poca lubricacion en el gancho.

® Hay poca tensién en el hilo superior.

@ Disminuye la palanca tirahilos y hay
poco movimiento.

Hay mucho o poco movimiento entre
temporizacién de la aguja y el gancho.

El filo del gancho se repara puliendo con la
lija y la ranura del interior del gancho con
la rueda pulidora.

Disminuye la tension del hilo superior.

Hacer pequefo el espacio.

(Ver 20. ajuste del gancho mediano)

(Ver 17. La relacion entre la aguja y el
gancho)

Introduce el lubricante en el gancho. (Ver
5. Lubricacion)

Aumentar la tension del hilo superior.

Disminuye la palanca tirahilos y aumenta
movimiento.

(Ver 17. La relacion entre la aguja y el
gancho)

2. Salto de puntada.

@® Hay mucho o poco movimiento entre
temporizacién de la aguja y el gancho.

® Hay poca presion.

@ lIrregular separacion entre la parte
supeior del agujero de la aguja y el filo
del gancho.

@ Malfuncion en el soporte de la
aguja-gancho.

® Mal seleccion de la aguja.

(Ver 17. La relacion entre la aguja y el
gancho)

Apretar el tornillo de presién fija.

(Ver 17. La relacion entre la aguja y el
gancho)

(Ver 18. ajuste del soporte del gancho
aguja.

Remplazar la aguja por un ndmero més
grande.

3.Mal ajuste del hilo.

@® No hay hilo inferior en la caja de la
bobina.

@ Mal estado de la trayectoria de la
aguja.

® Mal resvalo en la bobina.

@ Hay mucha separacion en el gancho
mediano.

® Poca tensién en el hilo inferior.

® Es muy tenso el enrollamiento del hilo
inferior.

(Ver 7. Manera de traspaso del hilo inferior)
Pulir con el papel lija o con la rueda.
Cambio de la bobina o del gancho.

(Ver 20. ajuste del gancho mediano)
Aumentar la tension en el hilo inferior.
Disminuir la tensién de enrollamiento del
hilo inferior.
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